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In MijnCertificatie is de codering van een kwalificatie opgebouwd uit een viertal onderdelen: de methode, 

het niveau, de sector en een eventuele specialisatie en/ of beperking: 

 NDO – Methode+Niveau- Sector – Specialisatie/Beperking 

 

In MijnCertificatie, the coding of a qualification is made up of  fourcomponents : the method, the level, the 

sector and any specialization and/or restriction: 

 NDO – Method+level – Sector - Specialization/ Restriction 

 

Voorbeelden zijn: 

Examples are: 

 

Code Omschrijving Description 

NDO UT-TOFD2-A3b Ultrasoon onderzoek - Time of Flight 

Diffraction op niveau 2 in de industriële 

sector Beproeving vóór en tijdens 

gebruik, inclusief fabricage zonder een 

specialisatie of beperking. 

 

Ultrasonic testing - Time of Flight 

Diffraction at level 2 in the industrial 

sector pre- and in-service testing which 

includes manufacturing without any 

specialization or restriction. 

NDO MT2-A2c-YO Magnetisch onderzoek op niveau 2 in 

de productsector lasverbindingen met 

de beperking alleen handjuk. 

 

Magnetic particle testing at level 2 in 

the product sector welds with the 

restriction yoke only. 

 

Een overzicht van alle codes. 

An overview of all codes. 

 

Code Omschrijving Description 

AT Akoestische emissie onderzoek Acoustic emission testing 

ET Wervelstroom onderzoek Eddy current testing 

MT Magnetisch onderzoek Magnetic testing 

PT Penetrant onderzoek Penetrant testing 

RT-FD Radiografische onderzoek Radiographic testing 

RT-FDI Radiografische onderzoek – alleen 

interpretatie van filmbeelden(alleen op 

niveau 2) 

Radiographic testing – only film 

interpretation (only at level 2) 

RT-FDN Radiografische onderzoek – exclusief 

interpretatie van filmbeelden (alleen op 

niveau 2) 

Radiographic testing –  film interpretation 

excluded (only at level 2) 

UT Ultrasoon onderzoek Ultrasonic testing 

UT-PA Ultrasoon onderzoek - Phased Array Ultrasonic testing - Phased Array 

UT-TOFD Ultrasoon onderzoek - Time of Flight 

Diffraction 

Ultrasonic testing - Time of Flight Diffraction 

VT Visueel onderzoek Visual testing 

A3b 
Beproeving vóór en tijdens gebruik, inclusief 

 fabricage 

Pre- and in-service testing which includes 

manufacturing 

A3c Spoorwegonderhoud Railway maintenance 

A3d Luchtvaart Aerospace 

A2a Gietdelen Castings 

A2b Smeeddelen Forgings 

A2c Lasverbindingen Welds 

A2d Buizen & pijpen Tubes & Pipes 

A2e Geknede producten Wrought products 
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Code Omschrijving Description 

- Geen beperking of specialisatie No restriction or specialization 

YO Handjuk Yoke Only 

KC Kleurcontrast Colour Contrast 

NT Geen pijpverbindingen No tubing 

ACFM ACFM ACFM 

DM Defectometer Defectometer 

WDCD Wanddiktemeting & Corrosiedetectie Wall thickness measurement & Corrosion 

detection 

RI Railinfra Railinfra 

TKY Inclusief TKY-pijpverbindingen Including tubular TKY-joints 

AUTO Automatische magneetbank Automatic magnetic bench 

NW Zonder lasverbindingen No welds 

 


